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Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen PrCifung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemdfB Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

^ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen . 
und/3der Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undA)der Blotter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum. . 
PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I ^ Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mdngel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 
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V 


IS 


VI 
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VII 
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VIII 


□ 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-15 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 -1 4 eingegangen am 1 3.05.2004 mit Schreiben vom 1 1 .05.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1^-5i5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden 1st, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der Internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlauflgen Priifung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/3der 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undA>der Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden Ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingerelchten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen,) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen; 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hmsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1 . Feststellung 
Neuheit (N) Ja: 

Nein: 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: 

Nein: 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: 

Nein: 

2. Unteriagen und Erklarungen: 
. . siehe Beiblatt 



Anspruche 1-14 

Anspruche 
Anspruche 

Anspruche 1-14 
Anspruche: 1-14 

Anspruche: 
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Zu Punkt V 

1) . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

^ D1 : US-A-6 1 29 477/(§HOYKHET BORIS A) 1 0. Oktober 2000 (2000-1 0-1 0) in 

der Anmeldung eryyahnt 
^D2: GB-A-2 051 303/(CELANESE CORP) 14. Januar 1981 (1981-01-14) 

2) . Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht aus folgenden Grunden nicht auf einer 

erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) POT). 

D1 offenbart eine Maschine 200 

- mit einem um eine Rotationsachse drehbar gelagerten Rotor, 

- wobei der Rotor ein Rotoraussengehause 209 hat, das an axialen 
Rotorwellenteilen 204a, 204b befestigt ist und einen Wicklungstrager 202 mit 
einer zu kuhlenden Wicklung 206 umschlie3t, 

- wobei der Rotor IVIittel zur Halterung des Wicklungstragers innerhalb des 
Rotoraussengeliauses aufweist, die zumindest an einer Stimseite des 
Wicklungstragers eine Drehmoment ubertragende Einrichtung zwischen dem 
Wicklungstrager und dem zugeordneten Rotorwellenteil mit mindestens einem . 
rotationssymmetrischen Verbundkorper 212b aus einem mit Fasermaterial 
verstarkten Kunststoff umfassen (siehe Spalte 2 Zeilen 50-57), 

- wobei der Verbundkorper einsttickig Seitenteile (die jeweiligen Endabschnitte 
des Verbundkorpers) und einen dazwischen liegenden Mittelteil enthalt, 

- wobei der Mittelteil hohlzylinderformig ("tube") ausgebildet ist, 

- wobei der Verbundkorper an seinen Seitenteilen mit flanschartigen 
Befestigungsteilen aus Metall ("coupler ports", "end plates", siehe Spalte 3 Zeilen 
2-7, 10-12 und 27-35) verbunden ist, 

- wobei ein Mittelteil des Verbundkorpers zumindest ein Stuck weit freizulassen ist 
(siehe Figuren 1 und 5). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von der Maschine gemaB 
D1 dadurch, dass 

- die Seitenteile zumindest in einem Teilabschnitt sich trichterformig nach aussen 
hin erweiternd ausgebildet sind, 

- die Seitenteile zumindest in einem Teilabschnitt in Umfangsrichtung gesehen 
eine Wellenform aufweisen, 

- die Verbindung zwischen Seitenteilen und Befestigungsteilen form- und 
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kraftschlussig realisiert ist, indem jeder Seitenteil mittels eines mit dem jeweiligen 
Befestigungsteil kraftschlussig zu verbindenden Pressringkorpers mit formmaBig 
angepasster Pressflache an eine formmaBig angepasste Gegenflache des 
Befestigungsteils Idsbar zu pressen ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist folglich neu (Artikel 33(2) PCT). 

Durch die Wellenform der Seitenteile und entsprechend der Gegenflache wird 
eine formschliissige Verbindung zwischen Verbundkorper und Befestigungsteilen 
erzielt, die eine besonders hohe Scherfestigkeit hat (siehe Seite 5 Zeile 32 bis 
Seite 6 Zeile 2 der vorliegenden Anmeldung), so dass eine. stabile 
Drehmomentiibertragung gewahrleistet ist. Die hohe Scherfestigkeit wird noch 
verstarkt, indem die Seitenteile und die Befestigungsteile durch den Pressring 
aufeinandergepresst werden. 

Bei der in D1 beschriebenen Maschine (Spalte 1 Zeile 17 bis Spalte 3 Zeile 48) 
wird demgegeniiber die Verbindung zwischen Seitenteilen und Befestigungsteilen 
durch Verkleben (Spalte 3 Zeilen 19-23) erzielt. 

D1 beschreibt eine weitere Maschine, bei der die Verbindung zwischen 
^ : Seitenteilen und Befestigungsteilen bezuglich Drehmomentiibertragung stabiler 
\st. Ausgehend von der Maschine, bei der die Seitenteile und die 
Befestigungsteilen miteinander verklebt sind, wird in D1 vorgeschlagen, die 
Seitenteile und die Gegenflachen trichterformig auszugestalten, wobei die Formen 
der tiberlappenden Teile sich zur Erhohung der Scherfestigkeit in geeigneter 
Weise voneinander unterscheiden. 

Die Aufgabe, die dem Gegenstand des Anspruchs 1 zugrunde liegt, kann folglich 
darin gesehen werden, eine Maschine anzugeben, mit einer alternativen 
Verbindung zwischen Seitenteilen und Befestigungsteilen, die bezuglich 
Drehmomentiibertragung ebenfalls stabil ist. Dabei sollen die Seitenteile, wie in 
D1 zur Verminderung der Warmeeinleitung gefordert, aus einem mit 
Fasermaterial verstarkten Kunststoff bestehen (siehe D1 Spalte 2 Zeilen 50-54) 
wahrend die Befestigungsteile aus Metall bestehen sollen. 

Da es bei der Losung der Aufgabe darum geht, eine bezuglich 
Drehmomentiibertragung stabile Verbindung zwischen einem Verbundkorper und 
einem metallischen Korper geht, wurde der Fachmann samtllche Literatur in 
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Betracht Ziehen, bei der es um solche Verbindungen geht, unabhangig davon, in 
welchen Maschinen diese Verbindung eingesetzt wird und welche weitere 
Funktionen der Verbundkorper und der metallische Korper in diesen Maschinen 
haben. Es wird darauf hingewiesen, dass die Voraussetzung einer geringen 
Warmeeinleitung bereits dadurch gegeben ist, dass ein Verbundkorper eingesetzt 
wird (vergleiche auch Seite 3 Zeilen 22-28 der vorliegenden Anmeldung). 

D2 betrifft die Verbindung zwischen einer hohlen Welle (composite shaft), die aus 
Verbundmaterial besteht und einem metallischen Befestigungsteil (metallic 
coupling sleeve). Die Verbindung soli stabil beziiglich Drehmomentubertragung 
sein. Auch in D2 wird von einer Verbindung ausgegangen, bei dem der 
Verbundkorper mit dem Befestigungsteil verklebt sind (Seite 1 Zeilen 78 bis 87). 
Folglich wurde der Fachmann D2 zur Losung des Problems heranziehen. D2 
enthalt sogar explizit den Hinweis, das die beschriebene Verbindung auf andere 
Anwendungen ubertragen werden kann (siehe Seite 4 Zeilen 44-49). 

Zur Erhohung der Scherfestigkeit der Verbindung wird in D2 vorgeschlagen, 

- die Seitenteile des Verbundkorpers 12 in einem Teilabschnitt (bei 19) sich 
trichterformig nach innen hin und in einem Teilabschnitt (bei 23) sich trichterformig 
nach aussen hin erweiternd ausgebildet sind (sieha Seite 2 Zeilen 80-85 und Figur 
9).. 

- die Seitenteile zumindest in einem Teilabschnitt in Umfangsrichtung gesehen 
eine Wellenform (siehe z.B. Seite 4 Zeilen 24-28) aufweisen, 

- die Verbindung zwischen Seitenteilen und Befestigungsteilen form- und 
kraftschlussig realisiert ist, Indem jeder Seitenteil mittels eines mit dem jeweiligen 
Befestigungsteil kraftschlussig zu verbindenden Pressringkorpers 30 mit 
formmaBig angepasster Pressflache an eine formmaRig angepasste Gegenflache 
des Befestigungsteils losbar zu pressen ist (siehe Seite 2 Zeilen 99-106 und Seite 
4 Zeilen 9-16 und 28-31). 

Durch Ubertragung der in D2 beschriebenen Verbindung auf die Maschine gemaB 
D1 gelangt der Fachmann folglich ohne erfinderisch tatig zu werden zum 
Gegenstand gemaB Anspruch 1 . 

Es wird darauf hingewiesen, dass die Seitenteile durch Aufschieben des 
Pressrings eine Pressflache erhalt, die der welligen Gegenflache des 
Befestigungsteils formmaBig so angepasst ist, dass Seitenteile und 
Befestigungsteile ineinandergreifen und dadurch bezuglich 
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Drehmomentenubertragung stabil verbunden sind (siehe Seite 3 Zeile 122 bis 
Seite 4 Zeile 2 und Seite 4 Zeilen 24-28). 

Ferner wird darauf hingewiesen, dass die Seitenteile (bestehend aus den 
Schichten 42, 44, 46, 48) sowohl an den AuBenflachen als auch an den 
Innenflachen notwendigenA/eise gewellt sind (siehe Figur 2), da auch die den 
Seitenteilen zugewandte Flache der Befestigungskdrper und des Pressrings 
gewellt sind (siehe Figuren 2-4 und Seite 3 Zeilen 122-129). Die Wellenform des 
Pressrings ist klar in D2 Figur 3 zu erkennen, weist Berge 32 und Taler 34 auf und 
ist logischerweise an die Wellenform der Befestigungsteile angepasst, da sonst 
die Seitenteile nicht in die Taler der Befestigungsteile hingedruckt werden 
konnten. 

Es wird auch darauf hingewiesen, dass der Pressring 30 gemaB D2 selbst nach 
Ausharten des Materials der Seitenteile zur fornn-und kraftschlussigen Verbindung 
der Seitenteile und Befestigungsteile beitragt (siehe Seite 4 Zeilen 28-31). Auch 
ist die Verbindung losbar, indem der Pressring abgenommen wird (siehe D2 Seite 
4 Zeilen 9-15). Ein optionales zusatzliches Verkleben ist sowohl gemaB D2 (siehe 
Seite 4 Zeilen 40-43) als auch gemaB der vorliegenden Anmeldung (siehe Seite 
12 Zeilen 14-22) vorgesehen. . ; - 

Es sei auch noch darauf hingewiesen, dass gemaB D2 die Trichterform der . 
Seitenteile nicht notwendigerweise doppelt sein muB, wie in Figur 9 des 
Dokuments D2 gezeigt, was sich z.B. aus Seite 4 Zeilen 32-36 und aus dem 
Vergleich der Anspruche 1 und 6 entnehmen laBt. 

3). Die gewerbliche Anwendbarkeit ist offensichtlich gegeben. 
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Pa t en t an sprtiche 

1. Maschine mit einem lom eine Rotationsachse drehbar gelager- 
ten Rotor, der 

5 - ein Rotoraufiengehause hat, das an Rotorwellenteilen befes- 
tigt ist \md einen Wicklungstrager mit einer zu kiihlenden 
Wicklung umschliefit, 
und 

- Mittel 2ur Halteruung des Wicklxingstragers innerhalb des 

10 RotorauSengehauses aufweist, die ziunindest an einer Stim- 

seite des Wicklungstragers eine Drehmoment libertragende 
Einrichtung zwischen dem Wicklvmgstrager und dem zugeord- 
neten Rotorwellenteil mit mindestens einem rotationssym- 
metrischen Verbundkorper aus einem mit Fasermaterial ver- 

15 starkten Kunststoff umfassen, 

wobei der Verbundkorper (13, 23) 

einstiickig Seitenteile (13a, 13b; 23a, 23b) und einen da- 
zwischen liegenden Mittelteil (13C/ 23c) enthalt, wobei 
die Seitenteile zumindest in einem Teilabschnitt (13a, 

20 13b; 23ai, 23bi) sich trichterf ormig nach aufien hin er^f^ei- 

ternd und der Mittelteil hohlzylinderf 6rmig ausgebildet 
sind und wobei die Seitenteile ztimindest in einem Teilab- 
schnitt (13a, 13b; 23a2, 23b2) in Umf angsrichtung gesehen 
eine Wellenform aufweisen, wahrend der Mittelteil (13c, 

25 23c) zumindest weitgehend ungewellt ist, 

und 

an seinen Seitenteilen (13a, 13b) mit f lanschartigen Be- 
f estigungsteilen {12a, 12b) aus Metall form- und kraft- 
schltissig verbunden ist, indem wenigstens jeder Seitenteil 

30 (13a, 13b; 23a, 23b) des Verburidkorpers (13, 23) mxttels 

eines mit dem jeweiligen Bef estigungsteil (12a, 12b; 22a, 
22b) kraf tschliissig zu verbindenden Pressringkorpers (15a, 
15b) mit formmafiig angepasster Pressflache (19a, 19b) an 
eine formmafiig angepasste Gegenflache (14a, 14b; 26a, 26b) 

35 des Bef estigungsteils (12a, 12b bzw. 22a, 22b) losbar zu 

pressen ist, wobei der Mittelteil {13c, 23c) des Verbund- 



16 



2002P11883 WO 
PCT/DE03/0244 



korpers (13, 23) zumindest ein Stuck weit (a) freizulassen 
ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine in Um- 
5 f angsrichtung gesehen gleichmafiige Wellenform der Seitenteile 

(13a, 13b; 23a, 23b) . 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch eine 
in Umf angsrichtung gesehen sinusartige oder kreisbogenartige 

10 Wellenform der Seitenteile (13a, 13b; 23a, 23b) . 

4. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest der trichterf 5nnige Teilab- 
schnitt jedes Seitenteils (13a, 13b; 23a, 23b) die Wellenform 

15 aufweist- 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Seitenteile (23a, 23b) des Verbxindkorpers 
(23) jeweils einen trichterf ormigen Teilabschnitt (23ai, 

20 23bi) \ind einen hohlzylinderf ormigen Endabschnitt (23a2, 23b2) 
aufweisen, wobei die Endabschni tte und/oder die trichterfor- 
migen Teilabschnitte die Wellenform aufweisen/aufweist . 

6. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass der Mittelteil (13c, 23c) des Faserver- 

bundkorpers (13, 23) in seitlichen Ubergangsbereichen zu dem 
jeweiligen Seitenteil (12a, 12b; 22a, 22b) von dem jeweiligen 
Pressringkorper (15a bzw. 15b) form- und kraf tschlussig gegen 
einen entsprechenden Teil der jeweiligen Gegenflache (14a, 
30 14b; 26a, 26b) zu pressen ist. 

7. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich zumindest der grolSere Teil der Fa- 
sern des Fasermaterials ununterbrochen zumindest uber jeden 

35 Ubergangsbereich zwischen dem jeweiligen Seitenteil (13a, 
13b; 23a, 23b) und dem Mittelteil (13c, 23c) des Faserver- 
bundkorpers (13, 23) erstreckt. 
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8. Maschine nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Fasermaterial des Faserverbundkor-i • 
pers (13, 23) in Form von Glasfasem oder Kohlenstof f f asem 

5 vorliegt. 

9. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch p,^.^--^ 
gekennzeichnet, dass die f lanschartigen Befestigxings telle 
(12a, 12b; 22a, 22b) jeweils mit einer stirnseitigen Verzah- 

10 nung (29) versehen sind, die in eine entsprechende Verzahnung 
des zugehSrenden Teils des WicklvmgstrSgers (9) bzw. des mit 
dera Rotorwellenteil (5a) verbundenen seitlichen Gehfiuseteils 
(7a) des RotoraulSengehauses (7) eingreifen kann. 

15 10. Maschine nach Ansparuch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verzahnung sich selbst zentrierend ausgebildet ist. 

11. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , dass die f lanschartigen Bef es tigungs tei 1^^ 

20 (12a, 12b; 22a, 22b) aus einem Stahl bestehen. 

12 . Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, gekenn- 
zeichnet eine Verschraubung (20a, 20b) der Pressringkdrper 
(15a, 15b) mit dem jeweiligen Bef estigungsteil (12a, 12b; 

25 22a, 22b) . 

13. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Leiter der Wicklting (10) metalli- 
sches Niedrig-Tc-Supraleitermaterial oder metalloxidisches 

30 Hoch-Tc-Supraleitermaterial en thai ten. 

14. Maschine nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Wicklungstrager (9) von einem Vakuum 
(V) umgeben ist. 
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